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Abstract of EP0344616 

In a boring head (1) having cutting inserts (5) 
radially adjustable along guides (6) relative to a 
supporting body (2), the associated adjusting 
members (10) are mounted in tapped holes (20) 
of the cutting inserts (5) and are supported 
relative to the supporting body (2) on located 
reference surfaces (19) which are formed by 
body-fit shanks (27) of clamping members (7) for 
clamping the cutting inserts (5) in position, which 
body-fit shanks (27) engage free from play into 
the supporting body (2). The adjusting member 
(10) lies very close to the guide (6) of the 
supporting body (2) and intersects the centre axis 
of the clamping member (7) at right angles. With 
the body-fit shanks (27), a clamping shoe (8) is 
also orientated accurately and free from play 
relative to the supporting body (2) so that this 
clamping shoe (8) can form measuring reference 
surfaces for directly measuring the distance of 
the cutting edges relative to the boring axis. This 
ensures an exceptionally precise setting of the 
cutting inserts (5) in a robust design of the boring 
head(1). 
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© Bohrkopf. 



© Bei einem Bohrkopf (1) mit radial gegentiber 
einem Tragkorper (2) entlang von FUhrungen (6) 
einstellbaren Schneideinsatzen (5) sind die zugehori- 
gen Stellglieder (10) in Gewindebohrungen (20) der 
Schneideinsatze (5) gelagert und gegenQber dem 
Tragkorper (2) an lagebestimmten Bezugsflachen 
(19) abgestOtzt, die durch spielfrei in den TragkSrper 
(2)' eingreifende Paflschafte (27) von Spanngliedern 
(7) zum Festspannen der Schneideinsatze (5) gebil- 
det sind. Das Stellglied (10) liegt sehr nahe zur 
FQhrung (6) des Tragkorpers (2) und schneidet die 
Mittelachse des Spanngliedes (7) rechtwinklig. Mit 
den PaflschSften (27) ist auch eine Spannpratze (8) 
genau und spielfrei gegenQber dem Tragkorper (2) 
rjlausgerichtet so dafl diese Spannpratze (8) MeBbe- 
^zugsflSchen zur direkten Abstandsmessung der 
OSchneiden gegenuber der Bohrachse bilden kann. 
JTDadurch ist eine au/terst prazise Einstellung der 
Schneideinsatze (5) bei robuster Ausbildung des 
^Bohrkopfes (1) gewahrleistet. 
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Bohrkopf 



Die Erflndung betrifft einen Bohrkopf mit einem 
Tragkorper und einem Schneideinsatz, der zur An- 
passung des Bohrkopfes an unterschiedliche Bohr- 
durchmesser erfindungsgemafl verstellbar 1st. 

Die Erfindung betrifft des weiteren insbesonde- 
re einen Bohrkopf mit einem Tragkorper, an dem 
mindestens ein Schneideinsatz in Bezug auf eine 
Bohrachse verhaltnismaflig genau einstellbar anzu- 
ordnen ist. Zur Einsteliung der Schneide, die meist 
quer zur Bohrachse verstellbar sein soli, ist zweck- 
maflig mindestens ein Stellglied und zur Lagerung 
des Schneideinsatzes eine FOhrung vorgesehen, 
wobei der Schneid einsatz im eingesteilten Zu- 
stand, beispielsweise durch Verspannung gegen 
die Fuhrung, gegenliber dem Tragkorper festsetz- 
bar sein soli. 

Derartige Bohrkopfe, die ggf. auch als Dreh- 
werkzeug beispielsweise fUr einen Au/tenumfang, 
geeignet sein konnen, werden insbesondere am 
Ende einer Bohrstange angeordnet, mit welcher sie 
einen einteiligen oder einen in unterschiedlicher 
Lange zusammensetzbaren gesonderten Bauteil 
bilden. 

Nach der DE-PS 25 33 495 ist eine Bohrstange 
bekannt, an deren Ende zwei Schneideinsatze ent- 
gegengesetzt gerichtet bzw. urn 180* zueinander 
versetzt radial verstellbar angeordnet sind, wobei 
zur Radialverstellung fUr jeden Schneideinsatz ein 
einziges Stellglied in Form einer Gewinde-Stellspin- 
del vorgesehen ist die in einer gemeinsamen 
Klemmplatte fGr beide Schneideinsatze in einer 
Gewindebohrung geiagert und mit ihrem einen, 
seitlich aus der Klemmplatte herausragenden Ende 
an einer Gegenflache abgestGtzt ist, die durch eine 
Schulterflache des zugehorigen Schneideinsatzes 
gebildet ist. Das Stellglied li'egt seitlich benachbart 
zum Spannglied aui3erhalb der Mitte der Breite 
eines von dem Spannglied durchsetzten Schaftes 
des Schneideinsatzes. Beim radial nach auflen ge- 
richteten Verstellen des Schneideinsatzes, bei wel- 
chem das Stellglied gegen die Gegenflache ge- 
preflt wird, entsteht dadurch ein Drehmoment urn 
das Spannglied, welches einer rein linearen Ver- 
schiebung des Schneideinsatzes entgegensteht. 
Hat dieses Drehmoment zu einer auch nur gering- 
fOgigen Verdrehung des Schneideinsatzes gefUhrt, 
so wird dieser beim Festziehen des Spanngliedes 
wegen seines Eingriffes in die FUhrung in der Re- 
gel wieder zuruckgedreht. wodurch sich der einge- 
stellte Zustand und damit der Bohrdurchmesser 
verandert 

Des weiteren haben bei der bekannten Ausbil- 
dung sowohl die Spannglieder gegenUber dem 
Tragkorper als auch die Klemmplatte einerseits 
gegenuber den Spanngliedern und somit anderer- 



seits gegenUber dem Tragkorper quer zur Spann- 
richtung bzw. zur Bohrachse Bewegungsspiel so 
da/3 das in der Klemmplatte gelagerte Stellglied 
keine genau definierte Lage gegenUber der Bohr- 

5 achse einnimmt, sondern zum Beispiel beim Fest- 
spannen der Klemmplatte bzw. beim Anziehen der 
Spannglieder seine Lage und damit auch die Lage 
des zugehorigen Schneideinsatzes verandert Das 
Stellglied liegt auBerdem wahrend des Arbeitens 

10 des Bohrkopfes im wesentlichen vollstandig fret so 
dafi an seinem relativ feinen Gewinde Beschadi- 
gungen auftreten konnen. Beim Ansetzen eines 
Meflwerkzeuges zum Messen des Arbeitsdurch- 
messers bzw. -radius' des Bohrwerkzeuges ist es 

15 in der Regel wesfcntlich schwieriger, die zugehori- 
ge MeflflSche des Meflwerkzeuges an der Schnei- 
de als an der zugehorigen MeflbezugsflSche des 
Tragkorpers anzusetzen. Da das Meflwerkzeug ins- 
besondere auch wahrend des Verstellens des 

20 Schneideinsatzes zweckmafligerweise an der 
Schneide angesetzt ist, ergibt sich bei der bekann- 
ten Ausbildung eine komplizierte Handhabung, weil 
das Stellglied nur von der von dieser Schneide 
abgekehrten Seite der Klemmplatte her betatigt 

25 werden kann, wahrend gleichzeitig die einwandfreie 
Aniage des Meflwerkzeuges an der Schneide lau- 
fend beobachtet werden mu/5. 

Der Erfindung liegt des weiteren die Aufgabe 
zugrunde, einen Bohrkopf der genannten Art zu 

so schaffen, bei dem Nachteile von bekannten Ausbil- 
dungen vermieden sind und welcher Insbesondere 
bei einfachem Aufbau und leichter Handhabung 
eine sehr genaue Einsteliung der jeweiligen 
Schneide gewahrleistet. 

35 Diese Aufgabe wird bei einem Bohrkopf der 
genannten Art gemafl der Erfindung dadurch ge- 
lost, dai) das Stellglied nicht nur gegenUber dem 
Schneideinsatz, sondem auch in Bezug auf die 
Bohrachse gegenUber dem Tragkorper genau lage- 

40 bestimmt abgestGtzt ist, so da£ praktisch eine di- 
rekte Versteilung des Schneideinsatzes gegenUber 
dem Tragkorper mit Hilfe des im wesentlichen un- 
mittelbar.an diesen beiden Teilen angreifenden 
Stellgliedes moglich ist Bei einer bevorzugten 

46 Ausfuhrungsform ist mindestens ein, insbesondere 
ein einziges Stellglied an wenigstens einem 
Schneideinsatz, insbesondere an jedem der am 
Bohrkopf vorgesehenen Schneideinsatze unmittel- 
bar geiagert, wahrend die Gegenflache zur 

so anschlag- bzw. mitnehmerartig nur in einer einzi- 
gen Richtung wirkenden AbstUtzung des Stellglie- 
des unmittelbar oder mittelbar am Tragkorper vor- 
gesehen sowie gegenUber diesem wenigstens in 
Stellrichtung im wesentlichen spielfrei angeordnet 
ist Die Gegenflache kann zum Beispiel an einem 
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zentriert in den Tragkorper eingesetzten Gegen- 
stUck vorgesehen sein, das Uber die FUhrung vor- 
steht. 

Statt der beschriebenen Ausbildung, Insbeson- 
dere aber zusStzlich hierzu, ist es gemSfl der Erfin- s 
dung auch von wesentlichem Vorteil, wenn das 
Stellglied und das Spannglied bzw. deren wirksame 
FlSchen in Stellrichtung geradlinig hinter einander 
liegen, was zum Beispiel dadurch erreicht werden 
kann, dafl das Stellglied und das Spannglied in 10 
einer gemeinsamen Ebene liegen, die parallel zur 
Stellrichtung und/oder zur Bohrachse vorgesehen 
ist. 

Gem'iB der Erfindung ist des weiteren vorgese- 
hen, dafl das Stellglied annahemd Uber seine gan- 75 
ze Axialerstreckung und/oder Uber den grSflten Teil 
seines Umfanges in jeder Einstell-Lage wenigstens 
an seiner in Drehrichtung des Bohrkopfes vorderen 
und/oder hinteren Seite verdeckt bzw. ummantelt 
liegt, so dafl es von den Einwirkungen der Bohr- 20 
sp2ne, der beispielsweise durch den Bohrkopf zu 
den Schneiden zugefUhrten KUhlflUssigkeit und an- 
deren mechanischen Einwirkungen geschutzt ist 

Die Einstellbarkeit des Schneideinsatzes kann 
auch dadurch wesentlich vereinfacht werden, dafl 25 
das Stellglied von einer Auflenseite, insbesondere 
vom aufleren Ende des Schneideinsatzes her zu- 
ganglich ist, so dafl seine der Betatigung dienende 
Zuganglichkeit an derselben Seite wie die Schnei- 
de des Schneideinsatzes liegt und somit auch wah- 30 
rend eines an der Schneide angesetzten Meflwerk- 
zeuges eine einfache Verstellung moglich ist. Das 
Stellglied bzw. wenigstens dessen Eingriffsglied fur 
ein BetStigungs-Werkzeug liegt bevorzugt im we- 
sentlichen axial auflerhalb des TragkQrpers. 35 

Das Stellglied kann in einfacher Weise einen 
baulich mit dem Schneideinsatz verbundenen und 
somit mit diesem montierbaren Bauteil bilden, so 
dafl das Stellglied schon vor der Montage in einfa- 
cher Weise wenigstens grob voreingestellt werden 40 
kann und bei einem Schneideinsatz-Wechsel der 
jeweilige Schneideinsatz sein zugehoriges und ggf. 
voreingestelltes Stellglied tragi 

Zur Vereinfachung der Herstellung und Monta- 
ge des Bohrkopfes Ist die zweckmaflig Uber die 45 
FUhrung in Richtung der Bohrachse zum freien 
Ende des Bohrkopfes vorstehende Bezugsflache 
an dem Spannglied vorgesehen, so dafl als Gegen- 
stuck ein gesonderter Bauteil nicht erforderlich ist. 
Damit das Spannglied zu diesem Zweck eine ge- so 
nau definierte Lage gegenUber dem Tragkorper 
bzw. der Bohrachse einnimmi weist es zweckma- 
flig eine Passungs-Umfangsflache bzw. einen fein- 
tolerierten und beispielsweise geschliffenen zylin- 
drischen Schaft auf. mit welchem es in eine zweck- 55 
maflig die FUhrung durchsetzende, zur Bohrachse 
exzentrische, jedoch parallele Paflbohrung des 
Tragkorpers spielfrei eingesetzt ist und der auch 



mit seiner Passungs-UmfangsflMche unmittelbar die 
Bezugsflache fUr die linien- bzw. punktartige Ab- 
stUtzung des Stellgiiedes bilden kann. 

Das Spannglied und/oder das Stellglied kann 
durch jedes geeignete Maschinenbauelement, bei- 
spielsweise einen Exzenter, einen Keilschieber 
Oder Shnliches gebildet sein. Besonders vorteilhaft 
ist es jedoch, wenn das Spannglied durch _eine 
einfache Spannschraube gebildet isi von der dann 
ein Schaftabschnitt unmittelbar den in den Tragkor- 
per eingreifenden bzw, die Bezugsflache bildenden 
Paflschaft bilden kann. Auch das Stellglied ist 
zweckmSflig in einfacher Weise durch eine Schrau- 
be, nSmlich beispielsweise eine als Stellgewindes- 
pindel dienende Stiftschraube gebildet, deren Beta- 
tigungsende vollstSndig versenkt in einer als Ge- 
windebohrung ausgebildeten Durchgangsbohrung 
des Schneideinsatzes liegen kann. Liegt das Stell- 
glied in Axialansicht auf den Bohrkopf etwa in der 
Mitte der Breite der FUhrung fUr den zugehorigen 
Schneideinsatz bzw. etwa in der Mitte von dessen 
Breite, so konnen beim Verstellen storende Dreh- 
momentkrafte besonders einfach vermieden wer- 
den. 

Obwohl es denkbar ist, den Schneideinsatz 
oder die Schneldeinsatze unmittelbar mit dem Kopf 
o.dgl. des Spanngliedes gegen den Tragkorper 
bzw. gegen die FUhrung festzuspannen, ist es 
zweckmaflig, wenn zwischen dem Spannglied und 
dem Schneideinsatz nach Art einer Unterlage noch 
eine Spannpratze vorgesehen ist, an welcher sich 
beispielsweise der Kopf des Spanngliedes abstutzt. 
Obwohl fUr jeden Schneideinsatz eine gesonderte 
Spannpratze moglich isi ergibt sich eine weiter 
vereinfachte Ausbildung, wenn die Spannpratze fUr 
alio bzw. beide Schneideinsatze gemeinsam vorge- 
sehen ist und deren Trennebene Uberqueri 

Ist auch die Spannpratze beispielsweise durch 
direkte FUhrung gegenUber dem Tragkorper oder 
durch FUhrung auf den Paflschaften wenigstens in 
Stellrichtung des Schneideinsatzes im wesentlichen 
spielfrei gegenUber dem Tragkorper vorgesehen, 
so nimmt sie gegenUber der Bohrachse eine genau 
bestimmte Lage ein, was einerseits der Aufrechter- 
haltung der Maflgenauigkeit der Einstellung der 
Schneiden wahrend des Festspannens des 
Schneideinsatzes dient als auch dafUr geeignet ist, 
dafl die Klemmpratze eine auf die Bohrachse ge- 
nau bezogene Meflbezugsflache bieten kann, von 
welcher aus mit einem Meflwerkzeug der einge- 
stellte Arbeitsdurchmesser des Schneideinsatzes 
bestimmt werden kann. 

Statt der beschriebenen Ausbildung, insbeson- 
dere aber zusatzlich hierzu, ist insofem gemafl der 
Erfindung an dem Bohrkopf eine hinsichtlich der 
Bohrachse gegenUber dem Tragkorper lagebe- 
stimmte Meflbezugsflache fUr die Anlage einer 
Schieblehre, einer Mafllehre, eines Mikrometers 
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o.dgl. vorgesehen- sind, die so liegt, dad bei mit 
einer MeBffacha at ihr angesetztem Meflwerkzeug 
dessen andere MeBRadhe quer zur Stellrichtung an 
der Schneiete angslegt warden kann. Liegt diese 
Mfcflbezugsffache quer zur Schneidenbrustflache 
des Schneideneins&zes bzw. rechtwinklig zur Stell- 
richtung in einer Axialebene der Bohrachse, so 
ergibt das LangenmaB zwischen ihr und der 
Schneide des Schneideinsatzes unmittelbar den 
eingestellten Arbeitsradius, ohne dafl rechnerisch 
noch eine Konstante abgezogen oder addiert wer- 
den mGflte. 

Zwar ist es denkbar, die MeflbezugsflMche un- 
mittelbar anrr Tragkdrper aderan einem wenigstens 
irr Me/J- bzw. Stellrichtung spielfrei mit diesem ver- 
bundenen gesonderten Teil, beispielsweise dem 
Sparmglied vorzuseherr, jedoch ist die MeJ3bezugs- 
ftache besonders gut zuganglich, wenn sie an der 
Sparmpratze vorgesehen ist. Vorteilhaft ist fur jede 
Schneide bzw. fQr jeden Schneideinsatz eine ge- 
sonderte Meflbezugsflache so vorgesehen, da/3 sie 
von der zugehorigen Schneide wegweist und daher 
ein Meflwerkzeug mit einander gegenUberiiegen- 
den Mefiflachen verwendet werden kann. Weist die 
Meflbezugsflache in Richtung zur zugehorigen 
Schneide, so mufl zum Messen ein geeignetes 
Werkzeug, beispielsweise das Tiefenmafl einer 
Sehieblehre^ verwendet werden. 

Die Fuhrung fGr den Schneideinsatz konnte 
zum Beispiei durch eine einfache NutfUhrung, eine 
SchwaibenscJwanzfGhrung, eine WangenfGhrung 
o:dgl. gebildet sain, iedoclr ergibt sich eine beson- 
ders guts Lagerung und drehfeste Verbindung des 
Schneideinsatzes mit dem Tragkorper bei kompak- 
terr Abmessungen, wenn der Schneideinsatz statt 
dessen oder zusatzlich mit mindestens einer Sei- 
tenflache gleitbar abgestUtzt ist, wobei vorzugswei- 
se zwei Schneideinsatze unmittelbar aneinander 
abgestutzt und ggf. gefGhrt sind. 

Die Stirnfiache bzw. die FGhrungsflache ist in 
Axialansicht auf den Bohrkopf zweckmaflig recht- 
winklig. Z-formig und im wesentlichen symmetrisch 
zu zwei zueinander rechtwinkligen Axialebenen der 
Bbhrachse bzw. der Mittelachse des Tragkorpers 
angeordnet, wobei die inneren Flanken der 2- 
Schenkel annahernd in einer gemeinsamen Axial- 
ebene liegen kBnnen, so dafl aufgrund des anson- 
sten im wesentlichen zylindrischen Auflenumfanges 
des Tragkorpers in Axialansicht vier annahernd 
gleichmaflig Uber den Umfang verteilte periphere 
Felder von der FGhrung frei bleiben und jeweils 
zwei spiegelsymmetrische Felder einander diame- 
tral gegenuberliegen. Diese Felder konnen durch 
winkelnutformige und/oder flache Aussparungen 
am Umfang des Tragkorpers begrenzt sein, wobei 
die winkelnutfarmigan Aussparungen zweckmMflig 
benachbart zu den Schneidenbrustflachen liegen 
und Span-Nuten sowie ggf. Aufnahmen fGr 



KGhlmittel-SpritzdGsen bilden, wahrend die beiden 
urn etwa 90* zu versetzten Abflachungen an den 
voneinander abgekehrten RGckenflachen der 
Schneideinsatze liegen und zum Beispiei Null-Mar- 

5 kierungen fGr Einstellskalen an den Schneideinsat- 
zen aufweisen konnen. 

Die FGhrung fGr mindestens einen Schneidein- 
satz oder fGr alle Schneideinsatze konnte in einer 
einzigen Ebene, beispielsweise rechtwinklig zur 

10 Bohrachse liegen. Es hat sich jedoch fGr die Auf- 
nahme der beim Arbeiten auftretenden Krafte als 
vorteilhaft erwiesen, wenn die FGhrung fGr den je- 
weiligen Schneideinsatz wenigstens teilweise in ei- 
ner Ebene liegt, die von der zur Bohrachse recht- 

75 winkligen Lage abweicht. Sind zwei Fuhrungen fGr 
zwei Schneideinsatze vorgesehen, so konnen diese 
eine zur Mitte zwischen den SchneideinsMtzen vor- 
springende bzw. winkelformige FGhrung bilden, wo- 
bei die beiden Einzel-FGhrungen zweckmaflig 

20 stumpfwinkiig unter einem Winkel zueinander lie- 
gen, der nur geringfGgig, beispielsweise zwischen 
10 und 30°, vorzugsweise urn etwa 20°, kleiner 
als 180* ist. Es konnen auch Fuhrungen fGr drei 
oder mehr im wesentlichen gleichmaflig urn die 

25 Bohrachse verteilte Schneideinsatze vorgesehen 
sein. 

Eine besonders vorteilhafte FGhrung des jewei- 
ligen Schneideinsatzes laflt sich erreichen, wenn 
mindestens ein FGhrungssteg In eine Fuhrungsnut 

30 eingreift, wobei bevorzugt je Schneideinsatz nur ein 
einziger FGhrungssteg vorgesehen und benachbart 
zu diesem weitere Fuhrungsflachen angeordnet 
sind, die jedoch verhaltnismaflig glattflachig und * 
eben ausgebildet sein kSnnen, so dad sie sich 

35 leicht reinigen lassen und die Gefahr von Ver- 
schmutzungen, die zu Ungenauigkeiten fGhren kon- 
nen, weitestgehend vermieden ist. 

Der FGhrungssteg kSnnte zwar am Tragkorper 
vorgesehen sein, jedoch wird er bevorzugt einteilig 

40 mit dem Schneideinsatz bzw. dessen Schaft ausge- 
bildet, so dafl sich eine Art Nut-und FederfGhrung 
ergibt und der Schneideinsatz eine im Quer schnitt 
winkelformige GleitfiSche haben kann, wobei die 
durch die Stegfianke gebildete Gleitflache zweck- 

45 maflig ebenfalls durchgehend eben und glatt bzw. 
geschliffen ausgebildet ist. Eine kompakte sowie 
einfach herzustellende Ausbildung ergibt sich da- 
bei, wenn der FGhrungssteg an der naher bei der 
Bohrachse Jiegenden Seitenflache des Schneidein- 

50 satzes liegt bzw. seine zugehQrige Flanke praktisch 
eine ggf, geneigte Fortsetzung dieser Seitenflache 
bildet. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung des ; 
Erfindungsgegenstandes besteht darin, dad zur 
55 FGhrung zweier Schneideinsatze nur eine einzige 
FGhrungsnut vorgesehen ist, in welche beide FGh- 
rungsstege mit ihren einander zugekehrten Seiten 
gegeneinander abgestGtzt eingreifen konnen, wobei 
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jeder Schneideinsatz nur mit einer, nSmlich der 
vom anderen FQhrungssteg abgekehrten Flanke 
seines FQhrungssteges an einer einzigen Seiten- 
flanke der FQhrungsnut gegen radial nach auflen 
gerichtete KrSfte sicher abgestOtzt ist, wShrend die 
im Winkel daran anschlieflende, radial weiter auflen 
liegende GleitflSche gegen Axialkrafte abstOtzt. 

Die Schneideinsatze liegen zweckmaflig grofi- 
flSchig mit ihren einander zugekehrten Seitenfla- 
chen aneinander an. Durch entsprechend positiv 
oder negativ geneigte Ausbildungen der ineinan- 
dergreifenden Ranken von FQhrungssteg und FQh- 
rungsnut kflnnen quer zur NutlSngsrichtung und 
zur Bohrachse gerichtete Kraftvektoren der Spann- 
kraft hervorgerufen werden, durch die der Halt des 
Schneideinsatzes noch weiter verbessert wird. Es 
ist aber auch denkbar, den FQhrungssteg bzw. die 
FQhrungsnut mit Abstand zwischen beiden vonein- 
ander abgekehrten SeitenflSchen des Schneidein- 
satzes bzw. von dessen Schaft vorzusehen. Der 
FQhrungssteg und/oder die jeweilige Seitenfiache 
erstreckt sich zweckmaflig Qber die gesamte LSnge 
des Schneideinsatzes und kann im Querschnitt tra- 
pezfdrmig sein. Ober den jeweils gegenQberliegen- 
den Schneideinsatz kann der FQhrungssteg jedes 
Schneideinsatzes auch an der anderen Nutflanke 
mittelbar abgestQtzt sein. GegenQber der Boderifla- 
che der FQhrungsnut dagegen ist der FQhrungssteg 
zweckmaflig beruhrungsfrei. 

Diese und weitere Merkmaie von bevorzugten 
Weiterbildungen der Erfindung gehen aufler aus 
den AnsprQchen auch aus der Beschreibung und 
den Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen 
Merkmaie jeweils fQr sich allein Oder zu mehreren 
in Form von Unterkombinationen bei einer AusfQh- 
rungsform der Erfindung und auf anderen Gebieten 
verwirklicht sein und vorteilhafte sowie fQr sich 
schutzfShige AusfQhrungen darstellen konnen, fQr 
die hier Schutz beansprucht wird. AusfOhrungsbei- 
spiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dar- 
gestellt und werden im folgenden nSher erlautert. 
In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemSflen Bohrkopf in 
Ansicht; 

Fig. 2 den Bohrkopf gemafl Fig. 1 in Axialan- 
sicht auf das Arbeitsende; 

Fig. 3 den Bohrkopf gemafl Fig. 1, jedoch in 
einem anderen Einstellzustand; 

Fig. 4 den Bohrkopf gemafl Fig. 3 in einer 
Darstellung entsprechend Fig. 2, jedoch in einer 
geringfQgig abgewandelten Ausbildung; 

Fig. 5 einen Axialschnitt durch den Tragkor- 
per des Bohrkopfes gemafl Fig. 1 ; 

Fig. 6 den Tragkorper gemafl Fig. 5 in An- 
sicht auf die RQckseite; 

Fig. 7 eine weitere Axialansicht des Bohrkop- 
fes bei entferntem Schneideinsatz; 



Fig. 8 eine weitere AusfQhrungsform in einer 
Darstellung entsprechend Fig. 1; 

Fig. 9 eine teilweise geschnittene Draufsicht 
auf den Bohrkopf gemSfl Fig. 8; 
5 Fig. 10 den Bohrkopf gemafl Fig. 8 in An- 

sicht von rechts; 

Fig. 1 1 einen Schneideinsatz in einer Ansicht 
gemSB Fig. 10 in geringfQgig vergrfiflerter Darstel- 
lung; 

ro Fig. 12 den TragkSrper des Bohrkopfes ge- 

mSfl den Figuren 8 bis 10 im Axialschnitt; 

Fig. 13 den Tragkdrper gemSfl Fig. 12 in 
Ansicht von rechts; 

Fig. 14 den Tragkorper gemafl Fig. 12 in. . 
75 Draufsicht; 

Fig. 15 den Tragkorper gemafl Fig. 12 in 
Ansicht von unten; 

Fig. 16 ein weiteres Nutprofil in vergroflerter 
Darstellung und 
20 Fig. 17 ein weiteres Nutprofil in einer Dar- 

stellung entsprechend Fig. 16. 

Der Bohrkopf 1 gemSfl den Fig. 1 bis 7 weist 
einen achs- bzw. im wesentlichen rotationssymme- 

25 trischen und aus einem zylindrischen Rohling her- 
ausgearbeiteten Tragkdrper 2 auf, der mit seinem 
hinteren Ende im wesentlichen formschlQssig starr 
am vorderen Ende einer Bohrstange etwa gleichen 
Auflendurchmessers befestigt werden kann und 

30 dessen axiale Lange etwa in der Grdflenordnung 
seines Durchmessers liegen kann. Das Anschlu- 
flende 3 des TragkSrpers 2 ist gleichzeitig als 
KQhlmittelanschlufl derart ausgebildet, dafl das 
KQhlmittel durch die Bohrstange und den Tragkor- 

35 per 2 in den Arbeitsbereich des Bohrkopfes 1 ge- 
leitet werden kann. 

Der Tragkorper 2 tragt ggf. einen einzigen bder 
mehrere, bevorzugt zwei urn 180* zueinander ver- 
setzte und gleich ausgebildete, leicht losbare und 

40 abnehmbare Schneideinsatze 5, die im wesentli- 
chen vollstandig an dem vom Anschluflende 3 ab- 
gekehrten Ende des Tragkorpers 2 liegen, in jeder 
Stellung radial Qber den Auflenumfang des Trag- 
korpers 2 vorstehen und Qber FQhrungen 6 in 

45 dieser radialen Richtung hin und her verstellbar an 
dem Tragkorper 2 gelagert sind. Zur Festsetzung 
des jeweiiigen Schneideinsatzes 5 sind zwei 
Spannglieder 7 vorgesehen, die in einer gemeinsa- 
men, zur Stellrichtung Pfeil 9 des Schneideinsatzes 

50 5 rechtwinkligen Axialebene 31 der Bohrachse 4 
des Bohrkopfes 1 liegen, aber auch beiderseits 
gieich weit entfemt bzw. benachbart zu dieser Axi- 
alebene vorgesehen sein konnen. In der rechtwin- 
klig dazu liegenden Axialebene 32 der Bohrachse 4 

55 liegen die beiden Schneideinsatze 5 wenigstens 
annahernd mit ebenen FISchen aneinander an bzw. 
unmittelbar benachbart zueinander, so dafl sie sich 
auch gegenseitig abstOtzen konnen. 
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Im dargestellten AusfUhrungsbeispiet sind die 
beiden Spannglieder 7 jeweils fUr jeden dor beiden 
Schneideinsatze 5 gemeinsam vorgesehen. Zu die- 
sem Zweck ist eine von den Spanngliedern 7 
durchsetzte Spannpratze 8 vorgesehen, die zwar - 
in Stellrichtung Pfeil 9 gesehen - im Winkel zuein- 
ander liegende bzw. gegen den Tragkorper 2 ge- 
richtete Schenkel, wie Spannschenkei aufweisen 
kann, zweckmaflig aber durch ein einfaches, 
langlich-rechteckiges bzw. kubisches Plattchen ge- 
biidet ist. 

Zum Verstelien jedes Schneideinsatzes 5 ist 
ein einziges, gesondertes Steitglied 10 in Form 
eines Gewindestiftes vorgesehen, das im wesentli- 
chen einen baulichen Bestandteii mit dem zugeho- 
rigen Schneideinsatz 5 biidet. Dieses Steilglied 10 
bzw. die ihm zugehorige Steliachse liegt in einer 
gemeinsamen Ebene 33 mit der Spannachse des 
Spanngfiedes 7, wobei diese Ebene 33 parailel zur 
Axiaiebene 32 und seitlich der art gegendber die- 
ser versetzt ist, dafl sie gemafl Fig. 2 etwa in der 
Mitte der zugehorigen, in Richtung der Axiaiebene 
31 zu messenden breite des Schneideinsatzes 5 
liegt. 

Des weiteren liegt das Steilglied 10 so nahe 
wie moglich beim Tragkorper 2 bzw. bei der FUh- 
rung 6, nSmlich so nahe, da/3 zwischen dem Au- 
flenumfang des Stellgliedes 10 und der der Fuh- 
rung 6 zugehorigen Auflenflache des Schneidein- 
satzes 5 gerade noch die notwendige Materialdicke 
von hochstens wenigen Millimetern, insbesondere 
weniger als einem Millimeter geg^ben ist. Dadurch 
ubt das Steilglied 10 in keiner der moglichen Rich- 
tungen ein Kippmoment auf den Schneideinsatz 5 
aus. 

Jeder Schneideinsatz 5 ist in Ansicht im we- 
sentlichen winkelformig, derart, dafl ein langerer 
Schenkel einen radial zur Bohrachse 4 liegenden 
Schaft 11 fur die Befestigung am TragkQrper 2 und 
der andere, etwa rechtwinkiig dazu liegende 
Schenkel einen etwa parallel zur Bohrachse 4 vom 
Tragkorper 2 abstehenden Schneidkopf 12 biidet, 
an dessen etwa in der Axiaiebene 32 liegender 
Vorderflache versenkt ein Schneidkorper 13 in 
Form beispielsweise eines Wende-Schneidplatt- 
chens Ids- und auswechseibar befestigt ist. 

Der gegenuber seiner Breite in Richtung der 
Bohrachse 4 flachere Schaft 11 weist an seiner 
dem Tragkorper 2 zugekehrten Schenkelauflenseite 
eine uber seine gesamte Lange und damit auch 
uber die vom Schneidkorper 13 abgewandte Au- 
flenseite des Schneidkopfes 12 durchgehende Ge- 
genflache 16 auf. die uber die gesamte Breite des 
Schaftes 11 bzw. bis an die Axiaiebene 32 reicht. 
Mit dieser Gegenflache 16 steht der jeweilige 
Schneideinsatz 5 in Eingriff mit einer komplemen- 
taren Flache 15 des Tragkorpers 2, die an dessen 
vom Anschluflende 3 abgekehrten Stirnseite 14 



vorgesehen und in Axialansicht gemafl Rg. 7 anna- 
hernd rechtwinkiig Z-fSrmig derart ist, da/3 jede, 
einen Z-Endschenkel einschlieflende Halfte dieser 
Z-Form eine Einzel-FGhrung 6 fUr einen der beiden 

5 Schneideinsatze 5 biidet. 

In Axialansicht gema/J Rg. 2 reichen in der 
Axiaiebene 31 die voneinander abgekehrten Auflen- 
seiten der beiden Schneideinsatze 5 ebenso wie 
die zugehorigen Begrenzungen der FUhrung 6 

70 nicht bis an die zylindrische HGIIflSche des Trag- 
korpers 2, sondern sie stehen demgegenGber ge- 
ringfUgig zurOck, so dafl der Tragkorper 2 in Axial- 
ansicht gemafl Fig. 2 benachbart zu diesen Auflen- 
seiten fUhrungsfreie Kreisabschnitte biidet, an de- 

75 nen der Grundkorper 2 mit von der StirnflSche 14 
Gber einen Teil seiner L§nge reichenden Umfangs- 
Abflachungen versehen ist. 

Die Z-Schenkel der Flache 15 liegen in Axial- 
ansicht gemafl Fig. 2 parallel zur Axiaiebene 32 

20 und symmetrisch zur jeweils zugehorigen Ebene 
33, wobei zwischen der inneren Seitenflanke jedes 
Z-Schenkels und dem hinteren Ende des anderen 
Z-Schenkels ein in Axialansicht einspringend win- 
kelformiger, fuhrungsfreier Ausschnitt gebildet ist, 

25 dessen eine Winkelflanke etwa in der Axiaiebene 
32 und dessen andere Winkelflanke etwa rechtwin- 
kiig dazu liegt sowie bis zur zylindrischen HUllfia- 
che des Tragkorpers 2 reicht. Diese Ausschnitte 
sind durch zwei einander diametral gegenGberlie- 

30 gende nutartige Aussparungen am Auflenumfang 
des Tragkorpers 2 gebildet, die von der Stirnflache 
14 Gber einen Teil von dessen Lange reichen und 
jeweils benachbart zur Schneidenbrustfiache des 
zugehorigen Schneideinsatzes 5 liegen, so dafl in 

35 diesen Aussparungen richtungseinstelibare DGsen 
fUr KGhlflGssigkeit so liegen k6nnen, dafl sie ge- 
genUber der genannten HGIIflache vollstandig nach 
innen versetzt sind. 

Jeder, in Axialansicht bezugiich der zugehdri- 

40 gen Ebene 33 im wesentiichen symmetrische 
Schaft 11 weist ein ihn durchsetzendes und Gber 
einen Teil seiner Lamge reichendes Langloch 17 
auf, das parailel sowie symmetrisch zur zugehori- 
gen Ebene 33 liegt, die Gegenflache 16 durchsetzt 

45 und in jeder Stellung des Schneideinsatzes 5 im 
wesentiichen von der Spannpratze 8 vollstandig 
Gberdeckt sein kann. Das Langloch 17 ist von dem 
jeweils zugehOrigen Spannglied 7 durchsetzt. 
Ferner weist jeder Schneideinsatz 5 eine im 

so wesentiichen in seinem Schaft 11 liegende Lage- 
rung 18 fur das zugehorige Steilglied 10 auf, des- 
sen annahernd bis an die Axiaiebene 31 reichen- 
den sowie dieser zugekehrten Ende am Tragkorper 
2 eine gegenGber der Bohrachse 4 genau lagebe- 

55 stimmt liegende Bezugsflache 19 als Gegen- bzw. 
AbstGtzfiache zugeordnet ist. Die Lagerung 18 ist 
durch eine Durchgangs-Gewindebohrung 20 gebil- 
det, weiche die vom Schaft 11 abgekehrte Auflen- 
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seite des Schneidkopfes 12 sowie das naher bei 
dieser Auflenseite liegende Ends des Langloches 
17 unmittelb'ar benachbart zur GegenflMche 16 
durchsetzt und die ebenso wie das Spannglied 10 
rechtwinklig zur Bohrachse 4 bzw. zur Axialebene 
31 liegt. Das mit einem Werkzeugeingriff versehe- 
ne Betatigungsende 21 des Stellgliedes 10 kann 
dadurch von der genannten AuBenseite des 
Schneidkopfes 12 her erreicht werden, obwohl es 
vollstMndig innerhalb des Schneideinsatzes 5 ver- 
deckt liegt. 

Das andere Ende des Stellgliedes 10, dessen 
Durchmesser kieiner als die Breite des Langloches 
17 ist. ragt frei Ober einen Teil der Lange in das 
Langloch 17 und bildet mit seiner ebenen EndflS- 
che eine DruckflSche 22, mit welcher das Stellglied 
10 linienfcJrmig an der Bezugsflache 19 so abge- 
stUtzt ist, da/3 es bei BetStigung in einer Richtung 
den zugehdrigen Schneideinsatz 5 radial nach au- 
J3en drOckt, wahrend es bei BetStigung in der ent- 
gegengesetzten Richtung von der BezugsflSche 19 
abhebt. Gemafl Fig. 3 kfinnen die Schneideinsatze 
5 so weit nach innen geschoben werden, dafl die 
Schneidkopfe 12 beiderseits an der Spannpratze 8 
anliegen. 

Der Tragkorper 2 und die Spannpratze 8 wei- 
sen fUr jedes Spannglied 7 miteinander fluchtende, 
gleiche Paflbohrungen 23, 24 auf. Die Paflbohrung 
23 des TragkSrpers 2 durchsetzt die StimMche 14 
bzw. die FQhrung 6 und geht am inneren Ende in 
eine Sackloch-Gewindebohrung 25 etwa gleichen 
Gewinde-Auflendurchmessers Uber. Die Paflboh- 
rung 24 der Spannpratze 8 geht an der von den 
Schaften 11 abgekehrten Seite in eine Senkboh- 
rung 30 Gber, in weicher der Schraubenkopf 26 des 
Spanngliedes 7 derart im wesentlichen vollstandig 
versenkt aufgenommen ist, dafl seine auflere Stirn- 
flache etwa fluchtend mit der zugehorigen Auflen- 
flache der Spannpratze 8 liegt und auflerdem die 
Spannglieder 7 gegenQber den SchneidkSpfen 12 
und den SchneidkSrpern 13 in Richtung zum Trag- 
korper 2 zurOckversetzt sind. 

Jedes Spannglied 7 weist im Anschlufl an sei- 
nen Schraubenkopf 26 einen PaBschaft 27 auf, der 
einerseits im wesentlichen spielfrei in die Paflboh- 
rung 24 der Spannpratze 8 und andererseits im 
wesentlichen spielfrei in die PaBbohrung 23 des 
Tragkorpers 2 eingreift und des weiteren das ge- 
genQber seinem AuBendurchmesser urn wenige 
Zehntel Millimeter breitere Langloch 17 des zuge- 
horigen Schneideinsatzes 5 mit geringem Spiel in 
Richtung der Axialebene 31 durchsetzt. An dem 
vom Schraubenkopf 26 abgekehrten Ende geht der 
PaBschaft 27 in ein Gewindeende 28 fur den Ein- 
griff in die Gewindebohrung 25 Uber. 

Im Bereich des Durchtrittes der jeweiligen PaB- 
bohrung 23 durch die FQhrungs- und Stimflache 14 
des Tragk5rpers 2 weist dieser eine die PaBboh- 



rung 23 umgebende Senkvertiefung 29 mit recht- 
winklig zur Bohrachse 4 liegender BodenMche auf, 
wobei fUr beide PaBbohrungen 23 eine gemeinsa- 
me, ISngliche und zur Axialebene 31 etwa parallele 

s Senkvertiefung 29 vorgesehen sein kann. Dadurch 
liegt der PaBschaft 27 zwischen dem Tragkorper 2 
• und dem Schaft 11 des zugehorigen Schneidansat- 
zes 5 auf kurzer LSnge frei und auflerdem konnen 
die PaBbohrungen 23 unabhangig von der FUhrung 

io 6 sehr genau hergestellt werden. 

An dem auch innerhalb des jeweiligen Langlo- 
ches 17 freiliegenden Abschnitt des Paflschaftes 
27, der mit seiner UmfangsflSche die BezugsflSche 
19 bildet, sttitzt sich auflerdem das jeweils zugehS- 

75 rige Stellglied 10 mit seiner Druckfiache 22 ab. Der 
Paflschaft 27 hat insofern mehrere Funktionen, 
namlich seine genau zentrierte Ausrichtung und 
Drehlagerung gegenQber dem Tragkorper 2, seine 
Funktion als gegenQber der Bohrachse 4 in jeder 

20 Drehlage gleich sowie genau lagebestimmte Be- 
zugsflache 19 und schliefllich die gegenQber dem 
Tragkorper 2 und damit gegenQber der Bohrachse 
4 genau zentrierte Ausrichtung der Spannpratze 8. 
Am TragkSrper 2 ist ferner eine unabhangig 

25 von der Verstellbewegung des jeweiligen Schneid- 
einsatzes 5 lagebestimmt angeordnete Meflbezugs- 
flache 34 fQr jeden Schneideinsatz 5 vorgesehen, 
wobei diese Meflbezugsflache 34 infolge der be- 
schriebenen Zentrierung der Spannpratze 8 an die- 

30 ser bzw. an deren vom Tragkorper 2 abgekehrten 
Seite leicht zuganglich vorgesehen sein kann. Die 
Meflbezugsflache bzw. Meflbezugsflachen 34, die 
in der Axialebene 31 liegen kdnnen, sind zweck- 
m2flig unmittelbar benachbart zur bzw. in der Axial- 

35 ebene 32 vorgesehen, derart, dafl sich die, jedem 
Schneideinsatz 5 zugehorige Meflbezugsflache 34 
von der Teilungsebene zwischen den Schneidein- 
satzen 5 nach einer Seite erstreckt und die Meflbe- 
zugsflachen ausschliefllich zwischen den beiden 

40 Spanngliedern 7 liegen. 

Im dargestellten AusfQhrungsbeispiel sind die 
beiden, entgegengesetzt weisenden, jedoch in ei- 
ner gemeinsamen Ebene liegenden Meflbezugsfla- 
chen 34 jeweiis durch eine taschenfdrmige Vertic- 
es fung 35 in der vom Tragkorper 2 abgekehrten, 
gegenQber den Enden der SchneidkSpfen 12 zu- 
rtickversetzten Seite der Spannpratze 8 gebildet, 
wobei jede Vertiefung 35 von der zugehorigen 
Meflbezugsflache 34 bis zu der in derselben Rich- 

50 tung weisenden Seitenflache der Spannpratze 8 
reichen und in dieser Richtung zum leichten Ein- 
fQhren des Meflwerkzeuges verbreitert sein kann; 

Wie insbesondere die Fig. 5 und 6 zeigen;, 
liegen die Einzel-FQhrungen 6 in einer gemeinsa- 

55 men, zur Bohrachse 4 rechtwinkligen Ebene, ob- 
wohl auch andere Lagen moglich sind. 

Jeder Schneideinsatz 5 kann beispielsweise an 
der RQckseite seines Schaftes 11 eine LSngen- .- 



7 



13 



EP0 344 616A1 



14 



beispielsweise eine Millimeterskafa aufweisen, wel- 
cher an der zugehorigen Abflachung des Tragkor- 
pers 2 eine Bezugsmarkierung zugeordnet ist, so 
da/3 jeder Schneideinsatz 5 auch unmitteibar nach 
Skala eingestellt werden kann. Weiterhin kann jeder 
Schneidkorper 13 unter Verwendung eines bei- 
spielsweise kassettenartigen ZwischentrSgers am 
Grundkorper des zugehorigen Schneideinsatzes 5 
befestigt sein, wobei dann dieser, beispielsweise 
einen Teii des Schneidkopfes 12 bildende Zwi- 
schentrager ids- bzw. auswechselbar an dem den 
Schaft 1 1 aufweisenden GrundkSrper des Schneid- 
einsatzes 5 befestigt ist, wahrend der Schneidkor- 
per 13 seinerseits Ids- bzw. auswechselbar am 
Zwischentrager angeordnet ist. Bei eventuellen Be- 
schadigungen des Zwischentragers durch Ver- 
schlei/3 im Bereich des Schneidkorpers 13 braucht 
dadurch nicht der gesamte Grundkorper des 
Schneideinsatzes 5 erneuert zu werden. 

In den Figuren 8 bis 15 sind fUr einander 
entsprechende Teile die gleichen Bezugszeichen 
wie in den Figuren 1 bis 7, jedoch mit dem Index 
"a" verwendet, weshalb die Beschreibung sinnge- 
mafl gilt. 

Bei der AusfUhrungsform gemafl den Figuren 8 
bis 15 ist jeder Schneideinsatz 5a gegen Radial- 
krafte durch eine Nut- und Federfuhrung 36 abge- 
stUtzt, wahrend fUr die AbstUtzung gegenUber den 
Axialkraften ebene und glatte Gleitfiachen 15a, 16a 
an der zugehorigen Stirnflache des Tragkorpers 2a 
und der an dieser anliegenden Seite des Schneid- 
einsatzes 5a vorgesehen sind. Unmitteibar im An- 
schlufl an diese, von der aufleren Seitenflache des 
zugehorigen Schneideinsatzes 5a bzw. des Schaf- 
tes 11a ausgehenden GleitflMche 16a weist der 
Schneideinsatz 5a einen Uber diese Gleitfiache 16a 
geringfUgig vorstehenden Vorsprung in Form eines 
annahemd Qber seine gesamte Lange reichenden 
FGhrungssteges 38 auf, dessen eine Flanke 41 im 
Winkel, im vorliegenden Fail im stumpfen Winkel, 
an die Gleitfiache 16a anschlieflt und ebenfalls 
eben ausgebildet ist. Die andere Flanke 42 des 
FGhrungssteges 38 liegt entsprechend entgegenge- 
setzt geneigt und schlieflt unmitteibar an die radial 
innere, dem Schneidkorper 13a zugehorige Seiten- 
flache des Schneideinsatzes 5a an. Die, die beiden 
Stegflanken 41, 42 verbindende Stegkante 43 ist 
eben. 

Jeder Fuhrungssteg 38 hat eine Breite, die der 
HSIfte der Breite einer FUhrungsnut 37 in der zuge- 
horigen, ansonsten im wesentlichen durchgehend 
ebenen Stirnflache des Tragkorpers 2a entspricht 
50 da/3, wenn beide FUhrungsstege 38 in die FUh- 
rungsnut 37 eingesetzt sind, deren voneinander 
abgekehrte Stegflanken 41 an den entsprechend 
geneigten Nutflanken 40 anliegen. Die einander 
zugekehrten Stegflanken 42 divergieren berUh- 
rungsfrei und in einer gemeinsamen Ebene liegen- 



den Stegkanten 43 liegen in geringem Abstand 
vom Nutboden 39 der FUhrungsnut 37. Die Gleitfia- 
chen ktfnnen auch wenigstens teilweise verzahnt 
ineinandergreifen. 
5 Die FUhrungsnut 37, die symmetrisch zu einer 
Axialebene des TragkSrpers 2a ausgebildet ist und 
eine gegenQber ihrer Nuttiefe annahemd doppelt 
so grofle mittlere Nutbreite hat, erstreckt sich auf- 
grund der Z-Form der von ihr durchsetzten, die 

w Gleitfiachen 15a bildenden Stirnflache des Trag- 
korpers 2a an jedem Ende unterschiedlich weit in 
ihrer LSngsrichtung, derart, dafl an jedem Nutende 
eine Nutflanke 40 bis zum Auflenumfang des Trag- 
kdrpers 2a reicht, wahrend die andere Flanke 40 

75 an diesem Nutende demgegenUber zurUckversetzt 
ist, jedoch am anderen Nutende bis zum genann- 
ten Auflenumfang reicht. Jede Flanke 40 reicht mit 
demjenigen Ende bis zum Auflenumfang, uber wel- 
ches auch der zugehorige Schneideinsatz 5a mit 

20 seinem Schneidkorper 13a vorsteht. 

Wie insbesondere Fig. 8 zeigt, geht jeder 
Schneidkopf 12a Uber eine schrage Flanke in den 
zugehorigen Schaft 11a uber, derart, dafl die 
Schneiden bei radial am weitesten innen liegender 

25 Einstellung verhaltnismaflig weit auflerhaib der 
HUIIflache des TragkQrpers 2a etwa in einem Ra- 
dialabstand zur Bohrachse 4a liegen, der dem Ra- 
dialabstand der Schneiden der AusfUhrungsform 
nach den Figuren 1 bis 7 dann entspricht, wenn 

30 diese radial am weitesten nach auflen eingestellt 
sind. Dadurch konnen mit den Schneideinsatzen 5a 
nach den Figuren 8 bis 11 Bohrungen hergestellt 
werden, die gieich grofl oder grofler als die groflten 
Bohrungen sind, die mit den Schneideinsatzen 

35 nach den Figuren 1 bis 5 hergestellt werden kon- 
nen. Die Paflbohrungen 23a reicherv bei der Aus- 
fUhrungsform nach den Figuren 8 bis 15 bis an die 
Gleitfiachen 15a. An der von diesen Gleitfiachen 
15a abgekehrten Stirnseite ist der Tragkorper 2a 

40 mit Radiainuten fUr die Aufnahme von Nutensteinen 
der Maschinenspindel versehen. 

Wie Fig. 16 zeigt, kann die FUhrungsnut 37b 
im Querschnitt auch rechtwinkiig bzw. mit paraile- 
len Nutflanken 40b ausgebildet sein, die dann 

45 zweckmaflig rechtwinkiig an die Gleitfiachen 15b 
anschlieflen. Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 17 
ist die FUhrungsnut 37c im Querschnitt hinter- 
schnitten als Schwalben-Schwanz-Nut ausgebildet, 
so dafl die Nutflanken 40c im Querschnitt spitzwin- 

50 klig an die Gleitfiachen 15b anschlieflen. NutfUh- 
rungen, wie sie anhand der Fig. 8 bis 15 beschrie- 
ben sind, konnen auch bei der AusfUhrungsform 
nach den Fig. 1 bis 7 vorgesehen sein, 
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Ansprtlche 

1. Bohrkopf mit einem Tragkorper (2) und min- 
destens einem Schneideinsatz (5), dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl wenigstens ein Schneideinsatz 5 
(5) verstelibar geiagert ist. 

2. Bohrkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl an dem Tragkorper (2) mindestens 
ein Schneideinsatz (5) gegenUber einer Bohrachse 

(4) mit mindestens einem Stellglied (10) entlang to 
einer FQhrung (6) verstelibar geiagert und im ein- 
gestellten Zustand mit einem Spanngiied (7) gegen 

die FQhrung (6) verspannbar ist, und dafl das Stell- 
glied (10) hinsichtiich seiner Steilbewegung geia- 
gert und an einer GegenflSche abgestutzt ist, wo- /5 
bei vorzugsweise wenigstens ein Stellglied (10) an 
mindestens einem Schneideinsatz (5) geiagert und 
an der gegenUber dem TragkSrper (2) im wesentli- 
chen feststehenden Gegenflache abgestutzt ist, die 
als eine gegenUber der Bohrachse (4) lagebe- 20 
stimmte BezugsflSche (19) ausgebildet ist. 

3. Bohrkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl mindestens ein Stellglied (10) 
und wenigstens ein Spanngiied (7) im wesentlichen 

in einer gemeinsamen, insbesondere zur Verstell- 25 
richtung (Pfeil 9) des Schneideinsatzes (5) bzw. zur 
Bohrachse (4) parallelen Ebene liegen und vor- 
zugsweise das Stellglied (10) etwa in der Mitte der 
Breite des Schneideinsatzes (5) vorgesehen ist. 

4. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 30 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl minde- 
stens ein Stellglied (10) im wesentlichen in jeder 
Stellung annahernd uber seine gesamte Lange we- 
nigstens auf einem Teil seines Umfanges verdeckt 
liegt, insbesondere wenigstens vom Schneideinsatz 35 

(5) ummantelt ist und dafl vorzugsweise das Stell- 
glied (10) einen bauiich mit dem Schneideinsatz (5) 
verbundenen und insbesondere in voreingestelltem 
Zustand mit diesem montierbaren Bauteil bildet. 

5. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 40 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl minde- 
stens ein Stellglied (10) von einer Auflenseite, ins- 
besondere vom Sufleren Ende des Schneideinsat- 
zes (5) her bzw. durch eine es aufnehmende Boh- 
rung hindurch zugangiich ist. 45 

6. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl eine als 
GegenflSche fur ein Stellglied vorgesehene Be- 
zugsflache (19) an einem Spanngiied (7) vorgese- 
hen, insbesondere durch eine Passungs-Umfangs- so 
flache des gegenUber dem Tragkorper. (2) im we- 
sentlichen spieifrei gefuhrten Spanngliedes (7) ge- 
bildet ist, wobei vorzugsweise das Spanngiied (7) 

eine Spannschraube, insbesondere mit einem zwi- 
schen einem Schraubenkopf (26) und einem Ge- 55 
windeende (28) liegenden, feintolerierten Paflschaft 
(27) ist. der in eine Paflbohrung (23) des Tragkor- 
pers (2) eingreift. 



7. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl minde- 
stens ein Stellglied (10) eine in einer Gewindeboh- 
rung (20) des Schneideinsatzes (5) gefUhrte Stell- 
gewindespindel aufweist und in Axialansicht auf 
den Bohrkopf (1) etwa in der Mitte der Breite einer 
FUhrung (6) fUr den zugehBrigen Schneideinsatz 
(5) liegt. 

8. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Schneideinsatz (5) einen Schaft (11) mit einem 
Langloch (17) fUr den Durchgriff eines Spannglie- 
des (7) aufweist und dafl vorzugsweise das Stell- 
glied (10) von einem Ende her in das gegenUber 
dem Spanngiied (7) seitliche Spiel aufweisende 
Langloch (17) ragt, insbesondere derart, dafl sich 
Drehachsen des Spanngliedes (7) und des Stell- 
gliedes (10) rechtwinklig schneiden. 

9. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl minde- 
stens ein Spanngiied (7) Uber eine insbesondere 
plattenformige Spannpratze (8) an mindestens ei- 
nem Schneideinsatz (5) angreift, dafl die Spann- 
pratze (8) insbesondere das jeweilige Spanngiied 

(7) im wesentlichen vollstandig versenkt aufnimmt 
und fur zwei Schneideinsatze (5) gemeinsam vor- 
gesehen ist und dafl vorzugsweise die Spannpratze 

(8) im wesentlichen spieifrei gegenUber der Bohr- 
achse (4) lagebestimmt, insbesondere mit minde- 
stens einem Spanngiied (7) spieifrei ausgerichtet 
ist. 

10. Bohrkopf, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, gekennzeichnet durch 
mindestens eine etwa in der Ebene einer Schneide 
mindestens eines Schneideinsatzes (5) liegende, 
hinsichtiich einer Bohrachse (4) des Bohrkopfes (i) 
gegenUber einem Bohrkopf-Tragktfrper (2) lagebe- 
stimmte Meflbezugsflache (34) fur die Anlage eines 
LSngen-Meflwerkzeuges, einer Mefllehre o.dgl., wo- 
bei die Meflbezugsflache (34) vorzugsweise in ei- 
ner zur Schneidenbrustfiache des Schneideinsat- 
zes (5) etwa rechtwinkligen Axialebene (31) der 
Bohrachse (4) liegt. 

11. Bohrkopf nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl die Meflbezugsflache (34), ins- 
besondere zwei entgegengesetzt weisende und in 
einer gemeinsamen Ebene liegende Meflbezugsfla- 
chen (34), an einer zur Spannung der Schneidein- 
satze (5) gegen den Tragkorper (2) vorgesehenen 
Spannpratze (8) vorgesehen sind und vorzugsweise 
zwischen zwei die Spannpratze (8) durchsetzenden 
Spanngliedern (7) liegen. 

12. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl minde- 
stens eine FUhrung (6) wenigstens teilweise durch 
eine profilierte. insbesondere in Axialansicht auf 
den Tragkorper (2) Z-formige, Stirnflache (14) des 
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Tragkorpers (2) gebildet ist, in die der jeweiiige 
Schneideinsatz (5) mit einer Gegenflache (16) ein- 
greift. 

13. Bohrkopf, fnsbesondere nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 5 
net, dafl eine FGhrung (6a) mindestens eine Nut- 
fOhrung mit wenigstens einem in eine FQhrungsnut 

(37) eingreifenden FGhrungssteg (38) aufweist, wo- 
bei vorzugsweise am Schneideinsatz (5a) ein Gber 
einen Schaft (11a) im wesentlichen durchgehender 10 
Fuhrungssteg (38) vorgesehen ist, der nach Art 
einer Nut- und FederfOhrung (36) in eine mit einem 
Ende der jeweiligen Nutflanke (40) gegenUber dem 
Auflenumfang des Tragkorpers (2a) zuruckversetz- 
te FQhrungsnut (37) eingreift und da/3 insbesondere 15 
der Fuhrungssteg (38) nur mit einer Stegflanke (41) . 
an einer geneigten Nutflanke (40) der FQhrungsnut 
(37) anliegt, wobei vorzugsweise zwei Schneidein- 
satze (5a) mit gesonderten FQhrungsstegen (38) in 
eine einzige gemeinsame, im wesentlichen in einer 20 
Axialebene des Tragkorpers (2a) liegende FQh- 
rungsnut (37) eingreifen und/oder mit einander zu- 
gekehrten Seiten unmittelbar aneinander abgestQtzt 
sind. 

14. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dafl eine NutfUhrung, insbesondere 

der Fuhrungssteg (38), unmittelbar an die der 
Schneidenbrustflache zugehdrige Auflenseite des 
Schneideinsatzes (5a) anschlieflt und da5 vorzugs- 
weise die der FQhrung (6a) zugehorige Seite des 30 
Schneideinsatzes (5a) benachbart zur NutfQhrung 
durchgehend im wesentlichen als ebene Gleitflache 
(16a) ausgebildet ist. 

15. Bohrkopf nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet dafl eine FQh- 35 
rung (6), in Verstellrichtung (Pfeil 9) gesehen, ge- 
neigt zur Bohrachse (4) liegt, wobei vorzugsweise 
zwei beiderseits der Bohrachse (4) einander ge- 
genuberliegende Einzel-FQhrungen eine stumpfwin- 
klige StirnflMche (14) des Tragkorpers (2) bilden. <o 
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